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ФЕДЕРАЛЬНОЕ   ГОСУДАРСТВЕННОЕ
УНИТАРНОЕ   ПРЕДПРИЯТИЕ
МУРОМСКИЙ ЗАВОД
РАДНОИЗМЕРНТЕЛЬНЫХ ПРИБОРОВ
602267, Владимирская область, г. Муром,
Карачаровское шоссе, 2
ФГУП «Муромский завод радиоизмерительных приборов»
Для телеграмм: г. Муром Владимирской области, Южный
Отгрузочные реквизиты: 602250, ст. Муром-1, Горьковская
ж. д. код станции 240000, код получателя 2865
Платежные реквизиты: индекс банка 602200,
БИК 041716718, р/счет 40502810300300000002 в ФАКБ
«Московского индустриального Банка» г. Мурома кор/счет
30101810300000000718
ИНН 3307001987, КПП 330701901
ОКПО—07504867, ОКОНХ—14323

Директору 000 "УВЦ"
Тюрину Н.Н.
153004, г.Иваново
пр.Ленина, 47-156
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ФАКС (093-2) 35-40-53
Направляем в Ваш адрес копию отчёта по проведению испытаний механизма подъёма опоры УВАИ.303432.003 изделия 39Н6 с применением в смазке для винта с гайкой триботехнического состава "НИОД".
I
Приложение: Отчёт на 4-х листах.
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Н.М.Аганин
/  Главный инженер
Сост.Мисеврин
тел.(092-34) 3-34-36
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ОТЧЕТ 
по проведению испытаний механизма подъема опоры (МПО)
УВАИ.303432.003 изделия 39Н6 с применением в смазке для
винта с гайкой триботехнического состава "НИОД" (ТС).
(Основание: 1. Коммерческое предложение
ООО «УВЦ» г.Иваново.
2. Служебная записка ФГУП "МЗ РИП"
N 394 от 19.04.02г.)
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1. Цель испытаний
-
1. 1 Оценка эффективности применения триботехничеекого состава
”НИОД” (ТС) в качестве добавки к штатной смазке механизма подъема опоры(МПО) чертеж УВАИ.303432.003 изд. 39Н6 для снижения мощности и температуры нагрева пары винт-гайка МПО. 
2. Методика испытаний 
2.1.В смазку, состоящую из смазки ОКБ1227 ГОСТ 18179-72 - 3,6 кг и

смазки графитной УССА ГОСТ 3333-80 -2,4 кг, предназначенную для смазки винта и гайки при выполнении рабочего цикла МПО. представителями
000 "УВЦ" г. Иваново было добавлено 162 г триботехничеекого состава
«НИОД» (ТС)

2.2 Первые два рабочих цикла МПО выполнялись со смазкой по чертежу
УВАИ.304521.002 без применения ТС. При этом контролировались:
- температура поверхности гайки 
- потребляемая мощность электродвигателя МПО.
Рабочий цикл состоял из: подъема опоры из транспортного положения
в рабочее и из рабочего в транспортное. Первые циклы во всех
испытаниях проводились без перерыва.  
2.3
После 40-минутного перерыва старая смазка без ТС с винта и
гайки была удалена и нанесена смазка с добавлением ТС.
Последующие восемь рабочих циклов выполнялись со смазкой с ТС. При
этом, контролировались те же параметры, что и по п.2.2.
2.4 Следующие шесть рабочих циклов проводились с целью технологи-
ческой приработки винта и гайки с применением ТС в смазке без проводе-
ния контроля параметров.  
2.5 После 16-часового перерыва старая смазка с ТС была удалена с винта и гайки и нанесена смазка по чертежу УВАИ.304521.002,т.е. без ТС НИОД.
Были выполнены два рабочих цикла (контрольных) для сравнения конт-
ролируемых параметров.
— 2 —
3. Результаты испытаний
3. 1 Результаты испытаний винтовой пары со смазкой без триботехни-ческого состава "НИОД".
[image: image6.png]T T 1
N | MomHoCTb | Temneparypa |
rogsena | anextpoasurarena | nosepxtoctH |

' .

I

| -onopn | (xBT) | ramxu (rpan) |
k + } —
It I 504 . | 85 [
| | e |
o2 ! 5,04 1 95 ]
L L 1 J





3.2 Результаты испытаний винтовой пары со смазкой и триботехничес-
ким составом "НИОД".        
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3. Результаты испытаний контрольных рабочих циклов после техноло-
гической приработки.
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4.Выводы:

4.1 Применение ТС в смазке винта и гайки МПО позволило уменьшить
температуру поверхности гайки на 21% и уменьшить потребляемую мощность
электродвигателя на 10%.
5. Принятое решение:

5.1 Учитывая положительные результаты испытаний ввести в техноло-
гический процесс изготовления МПО приработку пары винт-гайка МПО с применением триботехнического состава «НИОД» в качестве добавки к штатной смазке МПО.
Приработку пары винт-гайка МПО с применением триботехнического
состава "НИОД" в качестве добавки к штатной смазке производить на
стенде УВАИ.303443.001 по технологическому процессу, разработанному ФГУП МЗ РИП, ООО «УВЦ» и согласованному с ФГУП ВНИИРТ.
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