                                   АНАЛИЗ

         Полученных результатов от применения ТС «НИОД»                

             на насосном оборудовании цеха: «Аммиак – 2»

В целях определения эффективности применения триботехнического состава НИОД на насосном оборудовании отделения дем. Воды поз: 9/1 – 154/1 были отслежены 10 насосов. Всего обработано 26 насосов.

Выборка аварийных выходов насосов производилась по ремонтным журналам с 01.01.1996 года по 1997 год.

Если до обработки ТС «НИОД» замену сальниковой набивки производили через 1080 часов, а замену подшипников производили через 2160 часов непрерывной работы, то после обработки сальниковой набивки и подшипниковых узлов ТС «НИОД», начиная с 1998 года по настоящее время, из 26 насосов ни один не был в ремонте.

При контрольном вскрытии в декабре 1999 года на насосах поз: 9/1 – 9/3 показало:      

1.  Сальниковая набивка, обработанная ТС «НИОД» прослужила 24 месяца и находится в нормальном состоянии.

2. Выработки сальниковой втулки и подшипников не наблюдается.

Все насосы работают стабильно по настоящее время.

Средний срок, без аварийной эксплуатации насосов, после обработки ТС «НИОД» сальниковой набивки составляет 24 месяца, а подшипников и сальниковых втулок до 36 месяцев.
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                                    АНАЛИЗ

Полученных результатов от применения ТС «НИОД» на редукторах холодильников АВО синтеза и МЭА очистки                        

                                  цеха «Аммиак – 2»

В целях определения эффективности применения ТС «НИОД» на редукторах в цехе Аммиак – 2 работы начаты с июня 1997 года.

Особое внимание уделялось работе редукторов в летнее время, так как в этот период года при эксплуатации редукторов на штатной смазке, температура возрастала на 20 - 25°С, против зимней. При высокой нагрузке в летнее время, редуктора ежемесячно выходили из строя, производили замену подшипников и зубчатой пары шестерён.

После обработки редукторов ТС «НИОД» холодильников АВО синтеза и МЭА очистки, температура корпусов подшипниковых узлов снизилась в летнее время на 15 - 20°С, понизился коэффициент трения, соответственно понизился ампераж на 5 – 7 ампер, стрелки амперметра стоят на одном уровне, без каких-либо отклонений. Это говорит о том, что оборудование работает стабильно. Всего было обработано ТС «НИОД» 32 редуктора.

В течении года ни один редуктор не вышел из строя, по причине поломки подшипников или шестерён.

Контрольные замеры и наблюдения проводились на всех обработанных ТС «НИОД» редукторах.

Эксплуатация безаварийной работы редукторов, обработанных ТС «НИОД», увеличилась почти в 5 раз.
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