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Утверждаю»
АО « Укрграфит »
АЛ.Альшан
3                    30.07 1996г.
         г.3апорожье
.
результатовобработки три  НИОД 8 насосов НАР-74 цеха угольных заготовок АО «Укрграфит ».

Комиссия в составе :главного механвха завода О.В.Бахугы .заместителя
начальника цеха по оборудованию Я.Г.Резникова, механика цеха В.ПКириленко с одной
стороны и директор 000 «УРАС» В.М-Ефимчук с другой стороны составили настоящий
акт о результатах обработки составом НИОД 8 насосов НАР-74 ЦУЗа ОАО «Укрграфит».
Техническое состояние оборудования до обработки: все насосы исправны, начальное
давление на выходе из насоса составляло соответственно:__________________

	№ насоса

	1

	2

	3

	4

	5

	6

	7

	8


	Р в кг/см

	0.6

	0.63

	0.63

	0.62

	0.6

	0.62

	0.6

	0.62



Обработка была начата в замкнутой системе емкостью 100 литров масла .В связи с
повышением температуры масла и повышенным пенообразованием в ходе обработки
возникла необходимость увеличить объем масла в резервуаре на 30 литров. Объем системы
составил 130 литров. В ходе обработки нагрузка на насосы не менялась, давление после
обработки составило соответственно
	№ насоса

	1

	2

	3

	4

	5

	6

	7

	8


	Р в кг/см

	1.27

	1.33

	1.32

	1.25

	1.25

	1.23

	1.27

	1.23



Увеличение давления при постоянной нагрузке показывает возросшую производительность
насоса . До начала работы и после обработки был разобран насос № 1 произведены
замеры плунжерных пар и камер сжатия. Результаты замеров показаны в таблице :
	контр.№

	1

	2

	3

	4

	5

	6

	7

	8

	9

	10


	олунхераи

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	камеры

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЛшЕунх.до

	16.012

	16.01

	16.008

	16.011

	16.009

	16.01

	16.008

	16.01

	16.008

	16.01


	обраб.

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	о-плунх.

	16.013

	16.012

	16.01

	16.012

	16.011

	16.011

	16.01

	16.011

	16.01

	16.012


	после обраб

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	разница

	0.001

	0.002

	0.002

	0.001

	0.001

	0.001

	0.002

	0.001

	0.002

	0.002


	<1 камеры до

	16.015

	16.016

	16.013

	16.015

	16.014

	16.014

	16.013

	16.013

	16.012

	16.014


	обработки

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	и после

	16.014

	16.013

	16.011

	16.013

	16.012

	16.012

	16.011

	16.012

	16.011

	16.013


	обработки

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	развила

	0.001

	0.003

	0.002

	0.002

	0.002

	0.002

	0.002

	0.001

	0.001

	0.001



Данные таблицы показывают, что произошло наращивание поверхности плунжеров и
стенок камер сжатия, уменьшение зазоров между ними и следовательно повышение
производительности насоса.
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ОВ.Бакута
' Я.Г. Резников
В.П. Кириленко
   В.И. Ефимчук

