АКТ
                          По результатам обработки триботехническим составом (ТС) "НИОД 5"
                                                                                                                     насоса Т2-10/100        
                                                       Газового промысла №9 Уренгойского ГПУ.
	
	Время с

	
	
	
	
	
	
	
	
	Давление

	

	№

	начала

	
	
	
	
	
	
	
	1н

	в системе

	Примечания


	п/п

	обработки

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	V

	(по фазам)

	смазки

	

	
	мин.

	м/с

	м/с

	м/с

	м/с

	м/с

	м/с

	м/с

	А

	кгс/см

	

	1.

	
	0,7

	0,4

	1,2

	0,8

	0-,8

	0,5

	0,5

	21

	1,1

	Пуск со штатной смазкой из
холодного состояния до обработки.


	2.

	00.

	0,7

	0,4

	1,2

	0,8

	0,8

	0,5

	0,5

	21

	1,1

	Обработка с ТС"НИОД-5"


	3.

	30.

	0,6

	0,7

	1,1

	0,7

	0,7

	0,8

	0,7

	21

	1,5

	Обработка с ТС"НИОД-5"


	4.

	60.

	0,6

	0,5

	0,9

	0,4

	1,0

	0,9

	0,5

	20

	1,6

	Обработка с ТС"НИОД-5"


	5.

	
	0,6

	0,5

	0,9

	0,4

	1,0

	0,9

	0,5

	20

	1,6

	Работа со штатной смазкой после
завершения обработки.



Прим.:

V - виброскорость, измеряемая в контрольных точках в процессе обработки (м/с).
I - ток нагрузки электродвигателя.

Результаты обработки:

1. снизился ток нагрузки на 1,0 А.

2. увеличилось давление масла в системе смазки на 0,5 кгс/см.

3. снизилась виброскорость (уменьшение ударных нагрузок нгьмеханизм в целом).

