                                                                                                    Утверждаю:

Директор МУП ПУВКХ

г. Новороссийск.

                                                                                                     ________________                В.Г.Хлюстенко 

 

 

 

г. Новороссийск.                                                                                                                                              03.06.02г.

А К Т.

В ЧАСТИ, ВЫПОЛНЕННЫХ РАБОТ ПО ДОГОВОРУ ОТ 24.05.2002г.

НА ПРОВЕДЕНИЕ НАУЧНО-ИСЛЕДОВАТИЛЬСКИХ, ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ
РАБОТ ПО ВНЕДРЕНИЮ ТЕХНОЛОГИИ Т\С НИОД.

Комиссией в составе: главного инженера: МУП ПУВКХ А. В. Лисовского, главного механика: МУП ПУВКХ В.К.Сподина, начальника: ОСК МУП ПУВКХ П.В.Хлюстенко, инженер-технолога:ЮОСК МУП ПУВКХ Н.И.Бровкиной, мастера: РММ МУП ПУВКХ В.Д.Мельника, механика: ЮОСК МУП ПУВКХ Г.Н.Небоженко, мастера энергоучастка: ЮОСК МУП ПУВКХ В.Ю.Готовцева, токаря В.И.Колесниченко, ген. директор: ООО "Кубань НИОД-технологии" А.А.Захарова. Установлено следующие:

Специалистами фирмы "Кубань НИОД-Технологии"произведены испытания технологии Т/С НИОД на нижеперечисленом оборудовании МУП ПУВКХ г. Новороссийска и получены следующие результаты.

1. Воздуходувка ТВ-80 №5 установленная ЮОСК МУП ПУВКХ г. Новороссийска, расчеты произведены на основании АКТА №-1от.17.05.02г; АКТА №-2 от.30.05.02г, от.31.05.02г. До производства технологических работ по испытанию технологии Т/С НИОД, замечено, что при работе воздуходувки наблюдается чрезмерный нагрев подшипников агрегата увеличена вибрация.

Скорость вращения вала воздуходувки при закрытых задвижках - 2840 об/м.

Скорость вращения вала воздуходувки при рабочей нагрузке составляет - 2900 об/м.

Что ниже номинала, номинал: - 2980 об/м.

Потребление электроэнергии составляет Фаза А- 235 А, Фаза В- 240 А , Фаза С- 230 А , что в среднем составляет 235 А,

235 А :1.8=130,5квт.ч.*24час.=3132квт. сут.*30сут.=93960квт.ч.*1р.18коп.=110т..872руб

растворимый кислород фиксировали в начале регенераторов за сутки:

16.05.02г. 17.05.02г.

1. рег. нач. 3,84 мг\л. 3,82 мг\л.

2. рег. нач. 4,24 мг\л. 3.98 мг\л.

3. рег. нач. 4,49 мг\л. 4,37 мг\л.

4. рег. нач. 4,24 мг\л. 3,82 мг\л, что в среднем составляет 4,1мг\л. кислорода в растворенной воде.

После применения технологии Т/С НИОД и прохождения соответствующей обкатки воздуходувки в режиме рабочих нагрузок показатели составили следующие:

Уменьшился шум и вибрация агрегата в целом, относительно подшипников работающих на аногогичном оборудовании температура подшипников значительно ниже. Скорость вращения

вала воздуходувки при закрытой задвижки составляет 2910 об\м. Скорость вращения вала

воздуходувки при рабочей нагрузке составляет 2960 об\м.

17.05.02г 31.05.02г.

2840 об\м. 2910об\м. + 70об\м.

2900 об\м. 2960об\м. + 60об\м., что показывает; что действие технологии Т/С НИОД в области борьбы с трением за счет снятия нагрузок, уменьшение вибрационных процессов и снятия эффекта аэротатции уменьшения трения, и в следствии восстановления трущихся пар трения происходит увеличение производительности воздуходувки.

Потребление электроэнергии составляет; Фаза А-215 А, Фаза В-210 А, Фаза С-210 А в среднем 211,6 А.

211,6:1,8=117,6квт.ч*24час=2822квт.ч .сут.*30сут.=84666квт.ч.*1р.18коп.=99т.906руб.

110т.872руб-99т.906руб.=10т.966руб. Экономия электроэнергии за 30 суток 10т.906руб.

растворимый кислород фиксировали в начале регенераторов за сутки:

31.05.02г..

1. рег. нач. 2,18 мг\л..

2. рег. нач. 4,12 мг\л. 

3. рег. нач. 8,08 мг\л..

4. рег. нач. 2,51 мг\л., что в среднем составляет = 4,22мг\л. кислорода в растворенной воде.

Срок окупаемости 90 суток, только по потреблению электроэнергии, не считая - продление срока службы, уменьшения времени на обслуживание по причинам уменьшения простоев действующего оборудования. Потребление электроэнергии понизилось в среднем на 10,4 процента от начальной величины потребления, в следствии применения технологии Т/С НИОД.

2. Токарно-винтовой станок МК 60\53.Установленный РММ МУП ПУВКХ г. Новороссийска. Акты за №№1,2от. 20.05.02г;31.05.02г.

Замеры производились в двух режимах, при работе станка без нагрузок.

И, с нагрузкой, на станок устанавливалась деталь 50мл. обеспечивалась проточка резцом давлением 5мл Скорость подачи 0,25мл\сек, число оборотов 630об.м. Результаты замеров показали следующие:

20.05.02г. 30.05.02г.

Без нагрузки. Без нагрузки.

А.- 42,5 А. А. - 32.5 А.

В. - 35,0 А. В. - 32,5 А.

С. - 34,5 А. С. - 35,0 А..

Среднее - 37,3 А. Среднее -33,3 А. 37,3-33,3 = 4 А.

с нагрузкой с нагрузкой

А.- 46,25. А. . А.-42,2 А.

В.- 40,5. А. В.-42,5 А.

С.- 40,0. А. С.-40 А.

Среднее - 42,25 А. Среднее - 41,5 А. 42,25-41,5 = 0,75 А.

В следствии применения технологии Т/С НИОД произошло падение потребления электроэнергии в целом на станок 4,75 А.,что составляет 4,75 А:1,8 =2,64квт.ч.*24час.=63,36квт.ч.*1,18 =74,76*30сут.=2т.243руб.

Экономический эффект по потреблению электроэнергии составит 2тыс.243руб.

Среднее потребление электроэнергии из расчета обрабатываемой детали 50мл упало на 6%- процентов. 

Произведены замеры биения вала:

Завод изготовитель допускает биение вала 0.02мк. и относит его к исправному, новому станку (Новый).

20.05.02г. 30.05.02г.

0.05сотки 0.01сотка - 0.04сотки.

Станок из разряда подлежащего; ремонту для устранения биения вала, переведен в разряд станка нового, (новый станок) Без производства ремонта. В режиме штатной эксплуатации, в следствии применения технологии Т/С НИОД.

 

члены комиссии:

Главный инженер: МУП ПУВКХ А. В. Лисовский.

Главный механик: МУП ПУВКХ В. К. Сподин.

Начальник: ЮОСК МУП ПУВКХ П. В. Хлюстенко.

Мастер РММ МУП ПУВКХ В. Д. Мельник.

Инженер технолог: ЮОСК МУП ПУВКХ Н. И. Бровкина.

Механик: ЮОСК МУП ПУВКХ Г. П. Небоженко.

Мастер энергоучастка ЮОСК МУП ПУВКХ В. Ю. Готовцев.

Токарь РММ МУП ПУВКХ В. И. Колесниченко.

Ген. директор: ООО "Кубань НИОД-технологии" А. А. Захаров.

